Technicky list

COSMO PU-220.110

*** COSMOPUR 841/800

2slozkové polyuretanovée reakcni lepidlo

Pokyny pro zpracovani
Povrchy lepenych dild musi byt suché, odmasténé a ocisténé od prachu.

Podle druhu povrchu materialu je tfeba ovéfit, zda je mozné vysledek lepeni zlepsit pomoci zbrouseni
nebo aplikace primeru.

Polyolefiny (mj. PE, PP) nelze lepit bez predbéZného osetieni, napr. plazmovym postupem nebo
Upravou koronovym vybojem. Pfi lepeni povrchl z tvrzeného PS se vidy doporucduje pouZiti primeru.

Tmelovou slozku je tfeba pfed vyjmutim/éasteénym vyjmutim promichat!
Tmelova slozka se homogenné smicha v pfedepsaném pomeéru se slozkou tuzidla.

Lepidlo se rovnomérné nanese pomoci vale¢ku z jehnétiny nebo nanaseciho valce béhem doby
zpracovatelnosti na povrch jednoho ze spojovanych dilG.

Po uplynuti doby zpracovatelnosti v nanasecim valci Ize diky kontinudlnimu narUstu viskozity nanaset
lepici systém dale pomoci (zubarské) Spachtle.

Nasledné se dily béhem doby zpracovatelnosti spoji a do doby dosazeni funkéni pevnosti pfitlaci
stohovatelnym tlakem 0,015 N/mm? (cca 1 500 kp/m?).

PFi nandseni krycich vrstev je tfeba dbat na to, aby se ve spafe neuzaviel vzduch, popt. je tieba
zajistit odvzdusnéni lepené spary. Vyteklé lepidlo odstrante, dokud je Cerstvé.

Lepeni hliniku, médi, mosazi: jen na chemicky oSetfenych nebo lakovanych povrsich; tyto materialy
nelze lepit s trvalou uUcinnosti a odolnosti proti starnuti, pokud se lepené plochy pfedem neosetii
odpovidajicim zplsobem.

Kvali obtizné definici hlinikovych povrch( a jejich kvality doporucujeme, abyste si vzdy zjistili
dostatecné informace od dodavatele. Tak bude moZno provést optimalni predbéiné osetreni
povrchu pred naslednym lepenim; je také nutny dostatecny pocet zkousek.

PFi vyrobé a zpracovani uslechtilé oceli se ¢asto pouzivaji jako pomocné prostiedky vosky, oleje atd.,
které nelze zpravidla odstranit jednoduchym otfenim materialu; ukazalo se, Ze vyrazné zlepseni
vysledk(l lepeni pfindsi, pokud se po ocisténi pomoci rozpoustédla povrch zbrousi nebo jesté Iépe
opiskuje a poté znovu ocisti rozpoustédlem.

Lepeni olova: V disledku sublimacnich vlastnosti olova dlirazné doporucujeme, aby jeho povrch byl
co nejhrubéji vybrousen. Pak lepenou plochu olova ocistéte pomoci COSMO CL-300.120 nebo
COSMO CL-300.150. Po vypareni Cistidla a uplynuti ¢ekaci doby 2-3 min naneste na olovo lepidlo
(doba sublimace olova by méla byt co nejkratsi). Spotfeba lepidla cca 250-300 g/m? v zavislosti

na charakteru povrchu. Dfevény material, kryci vrstva atd. se spoji.



Prvek se pfitladi stohovacim tlakem 0,015 N/mm?2, v zavislosti na zvinéni spojovanych dil(i i vy3$sim
pritlacnym tlakem. Doba pfitlaku je v zavislosti na vlastnim pnuti pouZitych materialQ
cca 6 hod./+20 °C.

Pozinkované plechy je tfeba vZdy chranit pred trvale pUsobici vihkosti (,,tvorba bilé rzi“), zde je tfeba
pfi lepeni vyloucit, aby se vystupujici vihkost dostala na lepenou plochu!

Da-li se ocekavat trvaly vliv vlihkosti, je tfeba lepené spary/lepené plochy dodate¢né utésnit/chranit
pomoci ,,vhodnych tésnicich hmot*“!

Materidly s praskovym nastfikem s podilem polytetrafluoretylenu nelze spolehlivé lepit bez
predbézného osetieni (napf. plazmovym postupem).

Lepené spoje materiald s rozdilnou délkovou roztaznosti je tfeba zhodnotit s ohledem na jejich
dlouhodobé chovani, zejména pfi zatiZzeni a pouZiti v proménnych teplotnich podminkach.

Vytvrdnutad hmota méni pfi vystaveni UV zareni barvu, neméni se vSak pevnost vytvrdnutého
lepeného spoje.

Dobu zpracovatelnosti a s ni spojenou funkéni pevnost lepicich systémd Ize libovolné zkratit pomoci
pfidani urychlovace COSMO SP-900.110.

Pojivo se pridanim pigmentovych past COSMO SP-620 zabarvi, zpravidla do 1 %, avsak ne vice nez 3
%.

Urychlova¢e COSMO SP-900.110 anebo pigmentové pasty COSMO SP-620 Ize spolecné s tuzidlem
COSMO PU-265 pridat do tmelové slozky a timto zplsobem primichat pfimo béhem procesu miseni.

Dobu zpracovatelnosti a rovnéz pfislusnou dobu stlaceni nebo zafixovani Ize presné zjistit jen pomoci
vlastnich test(l, protoze tyto doby jsou silné ovlivnéné materidlem, teplotou, velikosti varky,
nanesenym mnoZstvim a jinymi kritérii.

Zpracovatel by mél k uvedenym predepsanym hodnotdm pridat odpovidajici bezpecnostni rezervy.
DtleZita upozornéni
Vyrobek mohou pouZivat vyhradné vyskoleni pracovnici v odborném provozu!

Nase navody k pouZiti, smérnice pro zpracovani, Udaje o vyrobcich nebo sluzbach a ostatni technické
materialy jsou pouze obecnymi voditky; popisuji pouze vlastnosti nasich vyrobkl (idaje o hodnotach,
zjisténi hodnot v okamziku vyroby) a sluzeb a nepredstavuji zaruku ve smyslu § 443 OZ. Z divodu
rozmanitosti ucell pro pouziti kazdého jednotlivého vyrobku a pfislusnych zvlastnich skutecnosti
(napf. parametry pfi zpracovani, vlastnosti materialu atd.) je povinnosti uZivatele provést vlastni
zkousky; nase bezplatné uZivatelské a technické poradenstvi, a to v Ustni a pisemné formé i ve formé
test(, je nezavazné.

Ridte se prosim také tdaji uvedenymi v bezpeénostnim listu!
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iSténi
Cerstvé, nevytvrzené lepidlo odstranite z povrchil a nastroji pomoci p¥ipravku COSMO CL-300.150.
Cisténi pracovnich nastrojl lze provadét pomoci pfipravku COSMO CL-300.220.

Cistit vytvrdnuté lepidlo je moZné pouze mechanicky.



